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KLEIBERIT 433 Supratherm

Wodny klej PUR

Jedno-/ Dwukomponentowy klej do ka-
szerowania okleinowania powierzchni
tréjwymiarowych, do prézniowego
sklejania na prasach membranowych i
wieloksztaltowych

Zastosowanie

e klejenie tréjwymiarowe termoplastycznych folii
na ptytach MDF lub innych drobnoziarnistych
materiatach drewnopochodnych

Zalety

e dhugi czas zywotnosci do 8 godzin

e dajgcy sie tatwo nanosi¢ natryskiem

e dobra aktywacja

e bardzo gtadka powierzchnia

e do uzycia rowniez jako produkt jednokompo-
nentowy

Wiasciwosci kleju

baza: dyspersja poliuretanowa
gestos¢: ok. 1,05 g/cm3
odczyn pH: 75+0,5
srodek sieciujgcy wzg. utwardzacz:
5%
KLEIBERIT 807.0
czas zywotnosci: ok. 8 godzin

30 - 60 minut w normalnej temp.
z utwardzaczem: 8 godz.
bez utwardzacza: 2 dni

czas schniecia:
czas reaktywacji:

wg wytycznych UE nie jest obo-
wigzkowe
(patrz karta charakterystyki)

oznakowanie:

Wiasciwosci sklejenia

e wysoka wytrzymatos¢ termiczna do 110 °C z
dodatkiem utwardzacza

e wytrzymato$c¢ na niskie temp. do -40 °C

e bardzo odporny na dziatanie wilgoci i pary

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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*Brookfield RVT, wrz.2/20 obrét/min.
** pomiar dokonany w miejscu wyptywu

Dane dotyczace srednicy dyszy i wartosci cisnienia
uzyskano przy uzyciu pistoletu Sata Jet NR95.

Stosowanie

Elementy do sklejenia muszg by¢ suche, wolne od
kurzu i thuszczu. Temperatura pracy powinna za-
zwyczaj wynosic ok. 20 °C (temperatura kleju row-
niez).

Klej i utwardzacz nalezy intensywnie wymieszac ze
sobg, przy czym utwardzacz dodawac do kleju po-
woli stale mieszajac.

Mieszanka nadaje sie do zastosowania w ciggu 8
godzin (w normalnej temperaturze). Nanoszenie
kleju na nosnik odbywa sie za pomocg pistoletu
natryskowego, z reguty jednostronnie.

W przypadku zbyt matej srednicy przewodu moze
dojs¢ do spadku cisnienia.

Dalsze informacje jak i odpowiednie urzadzenia
nanoszace dostepne sg u producenta tychze
urzadzen. Stosujgc zbiorniki cisnieniowe cisnienie
natrysku wzg. srednice dyszy nalezy odpowiednio
dopasowac. Uzytkownik powinien w takiej sytuaciji
sam sprawdzi¢, jaka $rednica badz cisnienie jest
najodpowiedniejsze. Wtasciwosci powierzchni po
natrysku zalezne sg réwniez od jakosci MDF.
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W obrebie obrzezy badz wyfrezowan zaleca sie
podwadjne naniesienie kleju ze wzgledu na lep-
szg chlonnos$¢é materiatu.

llo$¢ nanoszenia:

w zaleznosci od jakosci MDFu

na powierzchniach gtadkich ok. 50 g/m2

na wyfrezowaniach i zaobleniach ok. 100 g/m?2

Naniesiony film kleju pozostawi¢ do wyschniecia,
przy czym proces ten mozna przyspieszy¢ przez
doprowadzenie ciepta. Czas schniecia w tempera-
turze pokojowej wynosi od 30 min, mozliwo$¢
aktywacji. Do sklejenia dochodzi w wyniku akty-
wacji pod wptywem temperatury podczas sklejania
w technologii podcisnieniowe;j.

Czas potrzebny do reaktywacji zalezy od substra-
téw i miesci sie w zakresie od 30 do 60 sekund.
Czas trwania docisku podczas sklejania technolo-
gia 3D na prasach membranowych badz na pra-
sach wieloksztattowych wynosi zazwyczaj 30-90
sekund.

Wazne: odpowiednie cisnienie docisku (4-5
bar)!

W zaleznosci od substratéw czas, jaki nalezy za-
chowac przed dalszg obrdbkg, wynosi conajmniej
6-24 godzin.

Czyszczenie

Stosowane podczas obrébki urzgdzenia mozna
oczysci¢ woda.

Przed ponownym napetnieniem klejem nalezy jed-
nak zwréci¢ uwage na to, by urzadzenia byty
catkowicie suche.
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Wielkosci opakowan
KLEIBERIT 433 Supratherm :

kanister 10 kg netto
kanister 26 kg netto
beczka 120 kg netto
KLEIBERIT 807.0:

karton 6 but. aluminiowych a  0,5kg netto
karton 12 butelek a 1 kg netto
kanister metalowy 6 kg netto

Sktadowanie

KLEIBERIT 433 Supratherm w normalnej tempe-
raturze (20 °C) i szczelnie zamknietym opakowaniu
mozna przechowywac przez ok. 9 miesiecy.

Nie skladowac i nie transportowac ponizej +5 °C i
powyzej +30 °C.

Chroni¢ przed mrozem!

Po przemrozeniu, kleju i utwardzacza nie da sie juz
zastosowac.

Stan 22.12.21 jm; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadow kleju i opakowan
Wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu. Doktadnie
opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogag stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wiasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wlasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezpfatnej i niezobowigzujgco pracujgcej stuzby
doradczej
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