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Reaktywny termotopliwy klej PUR 
 
 

Zastosowanie 
 kaszerowanie membran, skóry, tekstyliów o 

wysokich obciążeniach  
 kaszerowanie tekstyliami materiałów pianko-

wych 
 
 

Zalety 
 klej o bardzo wysokiej wytrzymałości począt- 
        kowej, dzięki temu krótszy czas produkcji w  
        przypadku kompozytów 
 o wysokich właściwościach nawilżających 
 kontrola naniesienia dzięki właściwościom  
        fluoroscencyjnym  
 możliwa aktywacja za pomocą podczerwieni 
        lub gorącego powietrza 
 szybkie twardnienie 
 wolny od szkodli-  
        wych składników, 
 sprawdzony i cer-
 tyfikowany zgodnie z  
 Öko-Tex® (ważny 
paszport ekologiczny:  
         nr ZHXA 101889) 
 
 

Właściwości sklejenia 
 po zsieciowaniu bardzo wysoka wytrzymałość  
        kompozytu 
 doskonała odporność termiczna  
 miękki w dotyku, jak tekstylia 
 odporny na pranie 
 odporny podczas prania chemicznego 
 bardzo korzystne właściwości fogging 
 KLEIBERIT 701.7.30 sprawdzony zgodnie z  
 BS EN ISO 105-X18 „Phenollic yellowing“ oraz  
 BS EN ISO G02 :1997 „Color Fastness to  
 burnt gas fumes 
 

 

 

Właściwości kleju 
baza: poliuretan 

gęstość: ok. 1,05 g/cm³ 
 

wiskozowatość (w dniu produkcji) 

- Brookfield HBTD 10 obr./min: 

  przy 100 °C:     9.000 ± 2.000 mPas 

  przy 120 °C:     3.000 ±    500 mPas 
  

oznakowanie: patrz karta charakterystyki 

 

 
Kleje termotopliwe wydzielają opary również przy 
zachowaniu przepisowej temperatury przetwarza-
nia, przy czym często dochodzi do obciążeń zapa-
chowych. Znaczne przekroczenie dopuszczalnych 
temperatur przez dłuższy okres czasu może prowa-
dzić do niebezpieczeństwa powstania szkodliwych 
produktów rozkładu. Wymagane jest zatem podję-
cie odpowiednich środków, np. zainstalowanie od-
powiednich instalacji wyciągowych. 
 

Wskazówki dot. stosowania 
KLEIBERIT 701.7.30 jest dostarczany w szczelnie 
zamkniętych metalowych opakowaniach, 
nadających się do zastosowania w urządzeniach 
stapiających. Urządzenia przeznaczone do stoso-
wania klejów termotopliwych powinny być tak skon-
struowane, by chroniły one klej przed dostępem 
wilgoci z powietrza.  Należy zwrócić szczególną 
uwagę na odpowiednie ustawienie temperatury.  
(wszystkie dane ująć w protokole). 

 
Nanoszenie kleju na nośnik odbywa się np. przy 
użyciu walców (grawerowanych), dysz (nanoszenie 
natryskowe), screen itp. Temperatura nanoszenia 
zależna jest od substratów i mieści się zazwyczaj w 
zakresie od 100 °C do 140 °C. 
 
Ponieważ kleje termotopliwe PUR sieciują che-
micznie pod wpływem wilgoci należy zwrócić uwa-
gę na odpowiedni stopień wilgoci powietrza pod-
czas stosowania kleju. 
 
Do wtórnego sieciowania filmu klejowego dochodzi 
po 1-3 dniach, w zależności od stopnia wilgoci.   
Wytrzymałość końcową osiąga się po ok. 10 
dniach.  
 
Zbadanie właściwości użytkowania (np. mycie / 
pranie, czyszczenie chemiczne itp.) materiału 
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Utylizacja odpadów kleju i opakowań 

 

wg klucza 080409 

                  080410 – całkowicie zreagowany klej 

Nasze opakowania są z materiału nadającego się do recyclingu. Dokładnie 

opróżnione i oczyszczone opakowania można użyć ponownie. 

 

 

Serwis: Do Państwa dyspozycji oddajemy działające całą dobę służby techniczno-

doradcze, które mogą służyć radą w zakresie stosowania naszych produktów. 

Podane przez nas dane bazują na naszych dotychczasowych doświadczeniach i nie 

stanowią zapewnień dotyczących właściwości w rozumieniu Federalnej Ustawy 

Handlowej. Prosimy we własnym zakresie zbadać przydatność naszego produktu do 

zamierzonych przez Państwa celów. Przejęcie odpowiedzialności za wartość danego 

produktu wykraczającą poza wyżej wymienione informacje nie jest możliwe, nawet 

jeśli skorzystali Państwo z naszej bezpłatnej i niezobowiązująco pracującej służby 

doradczej.   

wielowarstwowego możliwe jest dopiero po 
całkowitym zsieciowaniu kleju (po ok. 10 dniach).  
 
 

Urządzenia pracy 
 pistolety na kartusze do zastosowania ręczne-

go  
 urządzenia do tankowania z przykryciem azoto-

wym, z możliwością spienienia 
 urządzenia topielnicze przystosowane do 

beczek (20 l, 200 l) 
 
 

Czyszczenie 
Po zakończeniu pracy z klejem termotopliwym 
KLEIBERIT 701.7.30 należy opróżnić urządzenie 
nanoszące, względnie wydmuchać resztki kleju i 
natychmiast zastosować masę czyszczącą EVA 
KLEIBERIT 761.2, (w przypadku systemu 
screenprint) lub proszek czyszczący KLEIBERIT 
761.8 (w przypadku systemu meltprint), roztopić i 
stosować do usunięcia resztek kleju.  
Zsieciowany klej można usunąć tylko mechanicz-
nie. 

 

 

Wielkości opakowań  
KLEIBERIT 701.7.30: 
gilza     20 kg netto 
beczka    200 kg netto 
 

KLEIBERIT 761.2: 
worek    2,0 kg netto 
wiadro    15,0 kg netto 
beczka                                         190,0 kg netto 

 

KLEIBERIT 761.8: 
wiadro plastykowe  20,0  kg netto 
fiber drum 136,0 kg netto 
 
Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania 

 

 

Składowanie 
KLEIBERIT 701.7.30 w oryginalnie zamkniętych 
opakowaniach można składować przez okres ok. 
12 miesięcy. 
 
 
Chronić przed wilgocią! 
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