©KLEIBERIT SE & Co. KG

Competence

KLEIBERIT 521

2K-PUR-Schaum

Anwendungsgebiet
e Herstellung von Luftfiltern in geschlossenen
Formen

Vorteile

o Gut flie3fahig

e Feine Porenstruktur
e Kurze Entformzeit

e Ergiebig

Physikalische Eigenschaften des

Schaumes
Rohdichte freigeschdumt ca. 250 kg/m?3

Die nachfolgenden Messungen wurden an
Probekdorpern mit einer Rohdichte von
330 - 350 kg/m3 durchgefuhrt.

Zugfestigkeit nach DIN EN ISO 1798

Ausgangszustand ca. 0,7 N/mm?2
nach 48 Stunden Lagerung
bei 110°C ca. 0,75 N/mm?2

nach Hydrolyselagerung ca. 0,4 N/mm?2

Reilidehnung nach DIN EN ISO 1798

Ausgangszustand ca. 105 %
nach 48 Stunden Lagerung
bei 110°C ca. 115 %

nach Hydrolyselagerung ca. 130 %

Hydrolyselagerung = 10 Tage Lagerung in
destilliertem Wasser bei 80°C.

Druckverformungsrest nach DIN EN ISO 1856
Verdriickung 40 %, 30 Minuten nach Entlastung
72 Stunden Lagerung

bei 23°C ca. 4%
22 Stunden Lagerung
bei 70°C ca. 4%

Weiterreil3festigkeit nach

DIN 53 507 ca. 0,7 N/mm

Harte nach Shore A nach
DIN 53 505 20-25

Nur fur gewerbliche Anwender

KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

Eigenschaften des Schaumes
Zweikomponenten-System, |6semittelfrei
Basis: Polyurethan
Komponente A: KLEIBERIT 521.1
KLEIBERIT 521.3
KLEIBERIT 521.4
KLEIBERIT 521.8
KLEIBERIT 521.9
Komponente B: KLEIBERIT 521.2
Mischungsverhaltnis:
Kp. A: Kp. B =100:38 Gew.T.

Dichte: Komp. A=1,15 + 0,02 g/cm3
Komp. B = 1,19 + 0,02 g/cm3
Viskositat bei 20°C
- Brookfield RVT
Spindel Nr. 3 bei 20 Upm:
Komp. A =2.800 + 800 mPa:s
Spindel Nr. 1 bei 20 Upm:
Komp.B= 200+ 50 mPa-s

Farbe d. Mischung: 521.1 = orange
521.3 = natur (beige)
521.4 = lachsrot
521.8 = schwarz
521.9 = blau

Verarbeitungszeiten: Einlegezeit ca. 20 Sekunden
Entformzeit ca. 8 Minuten

Kennzeichnung: Siehe unser Sicherheitsdatenblatt

Verarbeitung

Komponente A + B im Gebinde vor Enthahme
homogenisieren.

Die Verarbeitung dieser Vergussmasse mit
Schaumeffekt erfolgt mit 2-Komponenten- Misch-
und Dosieranlagen mit dynamischer Vermischung.
Im Vorratsbehéalter der Komponente A wird eine
Ruhrvorrichtung und am Boden des
Vorratsbehalters eine Luftzufuhr bendtigt. Oder es
wird eine 2K-Anlage mit Luftbeladungseinheit und
Rezirkulation der Komponenten eingesetzt.

Wir nennen gerne Hersteller solcher Anlagen.
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Zur Bildung einer feinen, gleichmafigen Poren-
struktur ist ein Beladen der Komponente A mit
3 - 5 % feinst verteilter Luft erforderlich.

Diese Luftbeladung muss bei jeder Fullung des
Vorratsbehélters durchgefuhrt werden.

Nach langerer Unterbrechung ist es
gegebenenfalls notwendig, das Material neu mit
Luft zu beladen.

Auskunft Gber die Hohe der Luftbeladung gibt eine
Uberpriifung des spezifischen Gewichtes mit
einem Pyknometer.

Fur diese Luftbeladung, sowie fir die
Beaufschlagung der Vorratsbehalter mit
Druckluft darf nur getrocknete Luft verwendet
werden, d.h. Luft, welche mittels eines Kalte-
oder Absorbtionstrockners getrocknet wurde.
Maximaler Wassergehalt in der Druckluft:

5 g/m3 bei 6 bar Luftdruck.

Ein zu hoher Wassergehalt (fliissig oder
gasformig) in der Druckluft verandert das
Produkt.

Die gunstigste Verarbeitungstemperatur liegt

bei 20 - 25°C. Hohere Temperaturen
beschleunigen, niedrigere Temperaturen verzégern
den Abbindeprozess.

Die Gielsformen sollen frei von Anhaftungen und
stets fein mit Trennmittel bespruht sein.

Um eine gleichmafige Aushartung der
Vergussmasse zu erreichen, empfiehlt es sich die
Formen auf eine Temperatur von 35 - 40°C
vorzuwarmen.

Vergussmasse gleichmafig in die Form einfillen
und Filterwerkstoff sofort einsetzen.

Reinigung

Die Reinigung der Arbeitsgerate kann mit
KLEIBERIT 820.0 erfolgen.

Fur das Spulen der Misch- und Dosieranlage die
Vorschriften des Maschinenherstellers
beachten.
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GebindegrofRen
KLEIBERIT 521.1; 521.3; 521.4; 521.8 und 521.9

Komp. A:

Stahlfass 240 kg netto
Kunststoffcontainer 1.000 kg netto
KLEIBERIT 521.2 Komp. B:

Blechkanne 31 kg netto
Stahlfass 240 kg netto

KLEIBERIT 820.0:
Blechkanne 22 kg netto

Weitere Gebindegrolien auf Anfrage.

Lagerung

KLEIBERIT 521

- Komponente A + B - ist im original
verschlossenen Gebinde ca. 9 Monate lagerfahig.
Vor Feuchtigkeit schiitzen!

Komponente A (521.1, 521.4, 521.8, 521.9) ist
nicht frostempfindlich.

Komponente B (521.2) ist frostempfindlich und darf
nicht unterhalb von -5°C transportiert und gelagert
werden.

Stand 08.11.2021; ersetzt friihere Ausgaben

Klebstoff- und Gebinde-Entsorgung

Abfallschlissel 080410 — Komponente A
Abfallschliissel 080501 — Kom,ponente B

Unsere Gebinde sind aus recyclingféhigem Material. Gut entleerte Gebinde
kénnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Nur fur gewerbliche Anwender

Service

Unser anwendungstechnischer Beratungsdienst steht Ihnen jederzeit zur Verfiigung.
Unsere Angaben beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind keine
Eigenschaftszusicherungen im Sinne der BGH-Rechtsprechung. Priifen Sie selbst,
ob sich unser Produkt fir ihre Zwecke eignet. Eine Haftung, die Gber den Wert
unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausfiihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und
unverbindlich zur Verfiigung gestellten Beratungsdienstes.
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