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Competence

KLEIBERIT 704.1

Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff

Anwendungsgebiet

e Zum Ummanteln von PVC-Profilen,
vorbehandelten Aluminiumprofilen und Holz-
werkstoffprofilen mit PVC-Folien,
Dekorpapieren und Furnieren (auch
vlieskaschiert)

Vorteile
e Fir AuRReneinsatz geeignet
e Sehr hohe Anfangsfestigkeit
e Sehr schnelles Abbindeverhalten
e Warmebestandigkeit (je nach Substrat)
bis zu 150 °C
Kaltebestandig (je nach Substrat) bis -40 °C
Dampfbestandig und kochfest

Aufgrund verschiedener PVC-Profilrezepturen,
sind hier Vorversuche notwendig.

Eigenschaften des Klebstoffes

Basis: Polyurethan

Dichte: ca. 1,1 g/cms3

Viskositat (am Tage der Herstellung)

-Brookfield HBTD 10 Upm:
bei 120 °C: 25.000 + 5.000 mPa:-s
bei 140 °C: 16.000 * 3.000 mPa:-s

Kennzeichnung: Siehe unser Sicherheitsdatenblatt

Schmelzklebstoffe geben auch bei Einhaltung der
vorgeschriebenen Verarbeitungstemperatur
Dampfe ab.

Hierbei treten oftmals Geruchsbelastigungen auf.
Werden die vorgeschriebenen Verarbeitungstem-
peraturen Uber einen langeren Zeitraum erheblich
Uberschritten, so entsteht dartiber hinaus die
Gefahr der Entwicklung schéadlicher
Zersetzungsprodukte.

Deshalb sind MaRnahmen zur Beseitigung der
Dampfe, z.B. durch geeignete Absaugung, zu
treffen.

Nur fur gewerbliche Anwender

KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

Hinweise fir die Verarbeitung
KLEIBERIT 704.1 wird in dicht schlie3enden
Metallgebinden, geeignet fiir Abschmelzanlagen,
geliefert. Die Schmelzklebstoff-Auftragsaggregate
sollen so gestaltet sein, dass der Schmelzklebstoff
vor Einwirkung von Luftfeuchtigkeit geschutzt wird.

Auf prazise Temperatursteuerung der Gesamtan-
lage besonders achten. (Einfahrdaten zu Protokoll
nehmen.)

Der Klebstoffauftrag auf die Rickseite der Folien-
bzw. Furnierbahnen erfolgt mittels Schlitzdiisen-,
Rakel- oder Walzenauftrag.

Auftragstemperatur: 110-140°C

Auftragsmenge: PVC-Folie 30 - 50 g/m2
Dekorpapiere 50 - 70 g/m2
Furniere 80 - 100 g/m?2

Vorschubgeschwindigkeit: ab 20 m/min

Die erzielbare Vorschubgeschwindigkeit ist jeweils
abhéngig von den verwendeten Materialien und
Profilgeometrien.

Fur eine chemische Vernetzung der PUR-
Schmelzklebstoffe ist Feuchtigkeit notwendig.
Auf ausreichende Luftfeuchtigkeit wahrend der
Verarbeitung ist daher zu achten.

Die Endfestigkeit der Verklebung wird nach

ca. 7 Tagen erreicht.

Zum Primern von PVC-Fensterprofilen stehen fol-
gende Primer-Typen zur Verfligung:

KLEIBERIT 831 — Ldsemittelprimer, nicht brennbar
KLEIBERIT 840 — VOC reduziert
KLEIBERIT 848 — Ldsemittelprimer, brennbar

Der Primerauftrag erfolgt in der Primerstation der
Maschine -in sehr dinner Schicht- im Durchlauf.
Zur Erhéhung der Prozesssicherheit wird der
Einsatz einer hintereinander angeordneten
doppelten Primerstation empfohlen.

Die Trocknung erfolgt vor der Ummantelungszone
und kann durch Strahler oder Hei3luftstrom unter-
stutzt werden.
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Die Trocknung erfolgt vor der Ummantelungszone
und erfolgt beispielsweise durch Heiluftgeblase,
Infrarot-Lampen, Keramik-Strahler, etc.

Bei Verwendung von chromatiertem Aluminium
darf die Chromatierung nicht alter als 4 Wochen
sein.

Die PVC- bzw. Aluminiumprofiloberflache ist direkt
vor der Ummantelung

Holzwerkstoff 45+5°C
PVC: 50+5°C
Alu: 60 °C

vorzuwarmen.

Bemerkung zu PVC-Fensterprofilen:

Eine Bewitterungspriufung oder der Glycerin-Test
(5 min Glycerinbad bei 130 °C) von ummantelten
PVC-Fensterprofilen sollte friihestens 2 Wochen
nach der Ummantelung erfolgen.

Verarbeitungsgerate

e Kartuschenpistolen fir manuellen Einsatz
e Tankgerate mit Stickstoffabdeckung

e Fassschmelzanlagen

Reinigung

Nach Beendigung der Arbeiten mit KLEIBERIT
704.1 das Auftragsaggregat leerfahren bzw.
Restklebstoff ablassen und sofort EVA-
Schmelzklebstoff Reinigungsmasse - KLEIBERIT
761.7 nachlegen, aufschmelzen und austragen, bis
letzte Reste von PUR-Schmelzklebstoff entfernt
sind. Vernetzter Schmelzklebstoff kann nur me-
chanisch entfernt werden.
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GebindegroRen
KLEIBERIT 704.1:

Karton mit 12 Kartuschen a 0,3 kg netto
Karton mit 6 Hilsen a 2,0kg netto
Blecheimer 20 kg netto
Hulse 20 kg netto
Reinigungsmasse

KLEIBERIT 761.7:

Karton mit 12 Kartuschen a 0,25 kg netto
Karton mit 6 Folienbeutel a 1,5kg netto
Blecheimer 15 kg netto
Sack 20 kg netto

Weitere GebindegréRen auf Anfrage.

Lagerung
KLEIBERIT 704.1 ist in ungetffneten
Originalgebinden ca. 12 Monate lagerfahig.

Vor Feuchtigkeit schitzen!

Stand 25.03.2021 xv; ersetzt friihere Ausfiihrungen

Klebstoff- und Gebinde-Entsorgung
Abfallschliissel 080409

Unsere Gebinde sind aus recyclingfahigem Material. Gut entleerte Gebinde
kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden.

Service

Unser anwendungstechnischer Beratungsdienst steht Ihnen jederzeit zur Verfiigung.
Unsere Angaben beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind keine
Eigenschaftszusicherungen im Sinne der BGH-Rechtsprechung. Priifen Sie selbst,
ob sich unser Produkt fir ihre Zwecke eignet. Eine Haftung, die tiber den Wert
unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausfiihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und
unverbindlich zur Verfiigung gestellten Beratungsdienstes.

Nur fur gewerbliche Anwender
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