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Competence

KLEIBERIT 723.3

Haft-Schmelzklebstoff

Anwendungsgebiet

¢ Montage von Dampfungselementen im
Automobilbereich

e Weille Ware

Vorteile

e Gute Haftung an Holzwerkstoffen, Pappe und
einer Vielzahl von thermoplastischen und
duromeren Kunststoffen, Metallen und
Schaumstoffe, sowie Dampfungsmaterial

¢ Hohe Warmestandfestigkeit
Dauerklebrig

Eigenschaften des Klebstoffes

Basis: thermoplastischer Kautschuk
Dichte: ca. 0,95 g/lcms3

Farbe: braunlich-gelb

Viskositat

- Brookfield HBTD: bei 180 °C: 8.000 + 1.500 mPa-s
bei 200 °C: 4.000 £ 1.000 mPa-s
Erweichungspunkt
(Ring + Kugel): 115+5°C
Verarbeitungstemperatur:
170 - 190 °C
Kennzeichnung:  nicht kennzeichnungspflichtig nach
EU-Vorschriften
(Siehe unser Sicherheitsdatenblatt)

Schmelzklebstoffe geben auch bei Einhaltung der
vorgeschriebenen Verarbeitungstemperatur
Dampfe ab.

Hierbei treten oftmals Geruchsbelastigungen auf.
Werden die vorgeschriebenen
Verarbeitungstemperaturen tiber einen langeren
Zeitraum Uberschritten, so entsteht dartber hinaus
die Gefahr der Entwicklung schéadlicher
Zersetzungsprodukte.

Deshalb sind MaRnahmen zur Beseitigung der
Dampfe, z.B. durch geeignete Absaugung, zu
treffen.

Nur fur gewerbliche Anwender
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Verarbeitung
Bei Verwendung von Wiirfeln, Silikonpapier vor
Verarbeitung entfernen.

Der Klebstoffauftrag kann mit Walzenauftrags-
geraten und mit Dusenauftragsgeraten mit Pumpe
erfolgen. Die Verarbeitungstemperatur soll
zwischen 170 °C bis 190 °C liegen.

Mit steigender Temperatur verringert sich die
Viskositat des Schmelzklebstoffes; die Benetzung
auf der zu verbindenden Materialoberflache wird
verbessert.

Die Auftragsmenge ist von der Oberflachen-
beschaffenheit der Materialien und der
auftretenden Fugentoleranz abhéngig.

Im Allgemeinen liegt der Verbrauch

bei 100 - 200 g/m=.

Wenn zwischen Klebstoffauftrag und Klebung eine
langere Wartezeit gewiinscht ist, soll zweckmalfig
mit einem Silikonpapier abgedeckt werden.
Aufgrund der Vielzahl am Markt befindlicher
Silikonpapiere kann eine allgemeine Eignung zur
Abdeckung der Haft-SK-Schicht nicht zugesagt
werden. Diese ist in Abhangigkeit der spateren
Anforderungen vom Verarbeiter
eigenverantwortlich selbst zu prifen.

Die Klebung muss unter Pressdruck erfolgen, um
eine gute Benetzung der nicht beklebten Seite
sicherzustellen.

Als Presszeit genligen wenige Sekunden.

Der Pressdruck soll bei starren Werkstiicken
mdglichst hoch sein.

Reinigung
Zur Reinigung der Auftragsgerate sollen die
Vorschriften der Geratehersteller beachtet werden.
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Competence

KLEIBERIT 723.3

GebindegrofRen
Karton mit 24 Wrfeln mit insgesamt 13 kg netto
Karton mit 9 Wrfeln mit insgesamt 14 kg netto

Weitere GebindegréRen auf Anfrage.

Lagerung

KLEIBERIT 723.3 ist bei sachgemafer Lagerung
ca. 2 Jahre lagerfahig.

Kuhl und trocken lagern.

Stand 26.09.2017 xv; ersetzt frihere Ausfuhrungen

KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

Klebstoff- und Gebinde-Entsorgung
Abfallschliissel 080410

Unsere Gebinde sind aus recyclingfahigem Material. Gut entleerte Gebinde
kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden.

Service

Unser anwendungstechnischer Beratungsdienst steht Ihnen jederzeit zur Verfiigung.
Unsere Angaben beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind keine
Eigenschaftszusicherungen im Sinne der BGH-Rechtsprechung. Priifen Sie selbst,
ob sich unser Produkt fir ihre Zwecke eignet. Eine Haftung, die Gber den Wert
unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausfiihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und
unverbindlich zur Verfiigung gestellten Beratungsdienstes.

Nur fur gewerbliche Anwender
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