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KLEIBERIT 531.1/531.4

Dwukomponentowy 2K klej
epoksydowy

Zastosowanie

e produkcja wktadéw do filtréw (filtry hydrau-
liczne i samochodowe)

e produkcja silnych potgczeh miedzy metalami

e uniwersalne zastosowanie w sklejeniach i
uszczelnianiu w przemysle przetwarzajgcym
metal i tworzywa sztuczne

Wiasciwosci sklejenia

e dobra wytrzymatos¢ wigzania na dziatanie
wysokich i niskich temperatur, badania w
zakresie termicznym od -50 °C do +120 °C

e dobra odpornos¢ na chemikalia, np. benzyne,
ptyny hydrauliczne, ptyn hamulcowy

Wiasciwosci kleju

system dwukomponentowy, bez rozpuszczalnikdéw
baza: epoksyd

komponent A: KLEIBERIT 531.1
komponent A (lekko

tiksotropowy): KLEIBERIT 531.4
komponent B: KLEIBERIT 531.2

stosunek mieszanki:

komp. A:komp.B=3,0:1
cz. wagowych

komp. A:komp.B=25:1
cz. objetosciowych

komp. A =1,75 £ 0,02 g/cm3
komp. B =1,44 + 0,02 g/cm3
mieszanka = 1,66 g/cm3

gestos¢:

barwa mieszanki: szara

wiskozowatos¢ 20 °C (Brookfield,wrz. 7/20 obr./min):

komp. A: 531.1 60.000 £ 10.000 mPa:-s
komp. A: 531.4 100.000 + 20.000 mPa-s
komp. B: 531.2 115.000 + 20.000 mPa:-s

konsystencja: do nanoszenia szpachlg, do zale-

wania

czas zywotnosci:  ok. 75 minut (100gr mieszanki,
przy 20 °C); w wysokich temp.
czas ten jest krotszy, w niskich
dtuzszy

unieruchomienie: przeznaczone do sklejenia ele-
menty twardniejg na zimno badz
na gorgco; od tego zalezy metoda
pracy, czas mocowania oraz pred-

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

kos¢ wigzania kleju

oznakowanie:

Podczas stosowania zywic epoksydowych nalezy prze-
strzega¢ odpowiednich srodkéw ochronnych (informator
niemieckiego Zwigzku Zawodowego Przemystu Che-
micznego).

(patrz karty charakterystyki)

Stosowanie

Obrébka wstepna powierzchni

Przeznaczone do sklejenia powierzchnie powinny
by¢ czyste, tzn. wolne od kurzu, zanieczyszczen,
odttuszczone oraz suche. Zardzewiate i zoksydo-
wane miejsca na metalu nalezy usungé. Optymalng
przyczepnosc¢ kleju do powierzchni metalu mozna
osiggng¢ poprzez oszlifowanie badz piaskowanie.
Do czyszczenia obrabianych elementéw stosowac
aceton.

Nie stosowac ponizej +10 °C.

Nanoszenie kleju

Komponenty A + B nalezy starannie ze sobg zmie-
sza¢ w odpowiednim stosunku. Barwa mieszanki
powinna by¢ jednolicie szara. Nanoszenie kleju od-
bywa sie recznie szpachlg badz maszynowo przy
uzyciu odpowiednich urzgdzen dozujgco-mieszaja-
cych do systeméw dwukomponentowych.

Ze wzgledu na wiskozowatos¢ do wydobycia kleju z
duzych opakowan zaleca sie stosowa¢ pompy tto-
kowe oraz piyty przesuwajace.

Sklejone elementy nalezy umocowaé w odpowied-
nich urzadzeniach.

Wiagzanie

W normalnej temperaturze (ok. 20 °C) czas moco-
wania wynosi ok. 6 godzin. Wytrzymatos$¢ koncowg
osigga sie po 72 godz.

W podwyzszonej temperaturze (np. 100 °C) czas
mocowania wynosi ok. 5 minut. Wytrzymatos¢ kon-
Ccowg osigga sie po ok. 2 godzinach i po schtodze-
niu do normalnej temperatury.

Podane wyzej wartosci to jedynie wartosci orienta-
cyjne, zalezne od danego obiektu oraz danych wa-
runkow pracy.
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Czyszczenie

Do czyszczenia urzadzenh pracy oraz do sptukiwa-
nia maszyn dozujgco-mieszajgcych nalezy uzywac
czysciwa KLEIBERIT 820.0.

Prosimy przestrzegac¢ zalecen producenta maszyn.

Wielkosci opakowan
KLEIBERIT 531.1, komp. A:

wiadro metalowe 6 kg netto
hobok metalowy 30 kg netto
KLEIBERIT 531.2 komp. B:

puszka 2 kg netto
wiadro metalowe 10 kg netto

KLEIBERIT 531.4, komp. A:

hobok metalowy 30 kg netto
KLEIBERIT czysciwo 820.0:

karton 12 butelek a 900 ml
kanister metalowy 4,5 kg netto
kana metalowa 22,0 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Sktadowanie

KLEIBERIT 531.1/ 531.2 — komponent Ai B w
oryginalnie zamknietych opakowaniach mozna
przechowywaé w temp. ok. 20 °C przez ok. 12
miesiecy.

Stan 24.05.2024 jm; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowan Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobeg stuzby techniczno-
doradcze, ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.

Wg klucza 080409 Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych do$wiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu. Doktadnie Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do

oproéznione i oczyszczone opakowania mozna uzyé ponownie. zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialno$ci za warto$¢ danego

produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Paiistwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby
doradczej.
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