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Competence

KLEIBERIT 704.3.57 ME

Reaktywny termotopliwy klej poliure-
tanowy

Zastosowanie

e do okleinowania profili PVC, obrobionych
wstepnie profili z aluminium i profili z materia-
tow drewnopochodnych foliami PVC, foliami
akrylowymi pokrytymi primerem, papierami
dekoracyjnymi i fornirami (réwniez fornirami
kaszerowanymi flizeling)

Zalety

e do zastosowania na zewnatrz

e bardzo szybkie wigzanie

e odpornosc termiczna do 150 °C (w zaleznosci
od substratu)

o wytrzymato$¢ na niskie temperatury do -40 °C
(w zaleznosci od materiatu)

e dopuszczony przez RAL-GZ 716

Réznorodne receptury profili PVC wymagajg
jednak przeprowadzenia prob wstepnych.

Wiasciwosci kleju

baza: poliuretan

gestos¢: ok. 1,1 g/cm3

wiskozowatos$¢ (w dniu produkcii)

- Brookfield HBTD 10 obr./min:
przy 120 °C: 33.000 = 5.000 mPa:-s
przy 140 °C: 18.000 = 3.000 mPa-s

oznakowanie: patrz karta charakterystyki

- produkt ME (mikroemisja)
pozostatosci monomeréw < 0,1%

Kleje termotopliwe wydzielajg opary réwniez przy
zachowaniu przepisowej temperatury stosowania.
Wyziewy stanowig czesto obcigzenia zapachowe.
Znaczne przekroczenie zalecanych temperatur
przez dtuzszy okres czasu prowadzi do powstania
zagrozenia wytwarzania szkodliwych produktéw
rozpadu. Dlatego tez wymagane jest odprowadza-
nie oparéw, np. poprzez odpowiednie instalacje.
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Wskazowki dot. stosowania

Klej termotopliwy KLEIBERIT 704.3.57 ME dostar-
czany jest w szczelnie zamknietych opakowaniach
przystosowanych do urzgdzen stapiajgcych.
Urzadzenia do nanoszenia klejéw termotopliwych
powinny by¢ tak skonstruowane, by chronity one
klej przed dostepem powietrza.

Zaleca sie zwréci¢ szczegolng uwage na precy-
zyjne nastawienie temperatury pracy (przy rozpo-
czynaniu pracy dane nalezy zaprotokotowac).

Nanoszenie kleju na spodnig strone tasmy foliowej
lub forniru odbywa sie przy pomocy dyszy szcze-
linowej, rakli lub walca.
Temperatura nanoszenia: 120 - 140 °C
llo$¢ nanoszenia:

Aplikowana ilos$¢ zalezy od struktury powierzchni

przeznaczonych do sklejenia materiatéw. Ponizsze
dane sg jedynie orientacyjne.

o folie z tw. sztucz. ogdlnie 30 - 50g/m2
o folie okienne 45 - 60g/m?2
e papier dekoracyjny 30 - 70g/m2
o forniry 80 - 100g/m?2
Predkos¢ posuwu: 5-40 m/min

Predkos¢ posuwu jest zalezna od stosowanych
materiatdéw i geometrii profila.

Chemiczne sieciowanie klejéw termotopliwych
PUR zachodzi pod wptywem wilgoci. Zaleca sie
wiec zwrdci¢ uwage na odpowiedni stopien wilgoci
powietrza.

W zalezno$ci od stopnia wilgotnosci do ostatecz-
nego sieciowania filmu klejowego dochodzi w ciagu
1-2 dni.

Do primerowania profili okiennych PVC stuzg nas-
tepujgce primery:

KLEIBERIT 831 — rozpuszczalnikowy, niepalny
KLEIBERIT 842 — ze zredukowanymi LZO
KLEIBERIT 848 — rozpuszczalnikowy, palny
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Aplikacja primera:

Nanosi sie je bardzo cienkg warstwg w ciggu na
stanowisku primerowania. Celem zwiekszenia
doktadnosci nanoszenia zaleca sie zainstalowanie
podwadjnego stanowiska primerowania (jedno za
drugim).

Proces wysychania zachodzi w strefie okleinowania
przy pomocy np. dmuchawy z cieptym powietrzem,
lamp infrarot, grzejnika itp.

Wskazéwka dot. profili okiennych z PVC:
Badanie wptywu warunkéw atmosferycznych lub
kagpieli w glicerynie (5 min. w temp. 130 °C) na
oklejone profile okienne PVC mozna przeprowa-
dzi¢ nie wczesniej niz 2 tygodnie po okleinowaniu.

Wskazéwka co do folii akrylowej:

Jako primer stosowac¢ nalezy produkt KLEIBERIT
831.4. Nanosi sie go bardzo cienkg warstwg. Przed
okleinowaniem warstwa primera musi by¢ catkowi-
cie sucha.

Dalsze informacje znajdujg sie w odrebnych wy-
tycznych.

Urzadzenia

e pistolety na kartusze do zastosowania reczne-
go

e urzadzenia na tanki z zabezpieczeniem azoto-
wym

e urzadzenia topielnicze przystosowane do
beczek
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Czyszczenie

Po zakonczeniu prac z KLEIBERIT 704.3.57 ME
nalezy oprézni¢ urzgdzenie nanoszace, wzglednie
wydmuchac resztki kleju i natychmiast natozy¢
mase czyszczacg KLEIBERIT 761.7, ktéra po
roztopieniu usuwa sie pozostatosci kleju. Zreago-
wany klej mozna usungc¢ tylko mechanicznie.

Wielkosci opakowan
KLEIBERIT 704.3.57 ME:
gilza 20 kg netto

KLEIBERIT masa czyszczaca 761.7:

karton z 12 kartuszami a 0,25 kg netto
karton z 6 workami a 1,50 kg netto
wiadro metalowe 15,0 kg netto
worek 20,0 kg netto
beczka

150,0 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Skladowanie

KLEIBERIT 704.3.57 ME w oryginalnie zamknie-
tych opakowaniach mozna sktadowac¢ przez okres
ok. 12 miesiecy.

Chroni¢ przed wilgocig!

Stan 17.07.2024 jm; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowan

wg klucza 080409
080410 - catkowicie zreagowany klej

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sie do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby
doradczej.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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