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Reaktywny termotopliwy klej] PUR

Zastosowanie

Okleinowanie materiatéw panelowych za pomoca:

e brzeza ABS, PMMA, PVC i PP (z odpowiednim
srodkiem wigzgcym)

e obrzeza CPL i HPL (moze by¢ wymagany
srodek zwiekszajgcy przyczepnosc)

e Obrzeza papierowe

e zforniru oraz obrzezy masywnych

Zalety

e odpowiedni dla BAZ

e odpornos¢ na wysokie temperatury zalezna od
obrzeza do +140 °C

e odpornosé na niskie temperatury do -30 °C
doskonata wytrzymatos¢ — nawet na dziatanie

pary

Wiasciwosci kleju

baza: poliuretan
gestos¢: ok. 1,1 g/cm3
barwa: biaty

wiskozowatos$¢ (w dniu produkcji)

- Brookfield HBTD 10 obr./min:
przy 120 °C: 120.000 + 25.000 mPa-s
przy 140 °C: 75.000 % 15.000 mPa:-s

oznakowanie: patrz karta charakterystyki

— produkt ME (mikroemisja) ,
zawarto$¢ monomerow < 0,1%

Kleje termotopliwe wydzielajg opary rowniez przy
zachowaniu przepisowej temperatury przetwarza-
nia, przy czym czesto dochodzi do obcigzen zapa-
chowych. Znaczne przekroczenie dopuszczalnych
temperatur przez dtuzszy okres czasu moze pro-
wadzi¢ do niebezpieczenstwa powstania szkodli-
wych produktéw rozktadu. Wymagane jest zatem
podjecie odpowiednich krokéw, np. zainstalowanie
odpowiednich instalacji wyciggowych.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Wskazowki dotyczace stosowania
Termotopliwe kleje PUR reagujg z wilgocig z po-
wietrza.

Klej KLEIBERIT 707.9.54 dostarczany jest w
szczelnie zamknietych opakowaniach metalowych i
nadaje sie do systemdw stapiajgcych.

Opakowanie nalezy otworzy¢ badz rozpakowaé
krotko przed jego uzyciem.

Agregaty do nanoszenia kleju powinny by¢ zbudo-
wane tak, by chronity one klej przed dziataniem wil-
goci z powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage
na precyzyjne nastawienie temperatury w catym
systemie (dane odpowiednio protokotowac).
Nosnik powinien by¢ swiezo przygotowany, z dok-
tadnie obrobionymi kgtami prostymi i wolny od ku-
rzu. Ptyty i obrzeza nalezy doprowadzi¢ do tempe-
ratury pokojowej. Temperatura pomieszczenia min.
18 °C, unikac¢ przeciggu.

Stosowanie

Temperatura nanoszonego kleju (przy uzyciu wal-
ca) wynosi z reguty 140 °C.

llos¢ nanoszonego kleju zalezy gtéwnie od struktu-
ry powierzchni klejonych substratéw.

Wartos¢ orientacyjna dla MDF: od 140 g/m?
Tradycyjna predkosé posuwu to 8 do 40 m/min.

Podczas przerw w pracy temp. obnizy¢ do ok. 100
°C.

W przypadku dtugich i mocnych elementéw praco-
wacé w wyzszym zakresie termicznym. Niskie tem-
peratury redukujg wtadciwosci sieciujgce. llo$¢ na-
noszenia i sita docisku nalezy tak ustawic, by
struzki kleju zostaty docisniete i lekko wychodzity
poza krawedzie obrzeza, co mozna kontrolowac¢
przy uzyciu transparentnego obrzeza testowego.
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Reaktywne kleje termotopliwe PUR wykazujg wo-
bec tradycyjnych klejow termotopliwych EVA nieco
nizszg przyczepnos¢ poczatkowa, stad zalecamy:

e stosowac jedynie swiezo przygotowane
obrzeza z drewna masywnego z dokfadnym
dopasowaniem; krzywe badz zagiete obrzeza
nie nadaja sie;

e rownie dokfadnie przygotowac obrzeza
nosnika;

e Kkleje termotopliwe PUR dajg wyraznie
szczelniejsze spoiny w poréwnaniu z klejami
termotopliwymi EVA,

e ostroznie w przypadku grubych obrzezy PVC
zwinietych na rolkach ze wzgledu na wysokie
napiecie;

e zwrdci¢ uwage na maks. nacisk watkow
dociskowych.

Poniewaz kleje termotopliwe PUR sieciujg pod
wptywem wilgoci, nalezy zwrdci¢ uwage na wystar-
czajgcg wilgotnos¢ powietrza podczas obrébki.
Dzieki wytrzymatosci poczgtkowej osigga sie stabil-
ne, szczelne sklejenie obrzeza, korzystne podczas
dalszej obrébki jak frezowanie koncowe obrzezy
czy tez kapowanie naddatkéw obrzezy.

Do sieciowania wtoérnego filmu klejowego dochodzi
w przeciggu 1-2 dni w zaleznosci od stopnia wilgo-
ci. Wytrzymato$¢ koncowg otrzymuje sie po ok. 7
dniach.

Czyszczenie

Po zakonczeniu pracy z KLEIBERIT 707.9.54 ME
nalezy oprozni¢ urzgdzenie nanoszgce, wzglednie
wydmuchac resztki kleju i zastosowaé mase czysz-
czacg KLEIBERIT 761.7, roztopi¢ i usungc resztki
kleju. Zsieciowany juz klej mozna usung¢ tylko me-
chanicznie.

Wielkosci opakowan

KLEIBERIT 707.9.51 ME:

karton z 12 kartuszami alu a 0,3 kg netto
karton z 18 workami a 0,4 kg netto
karton z 6 gilzami a 2,0kg netto
gilza 20,0 kg netto
beczka 200,0 kg netto
KLEIBERIT 761.7:

karton z 12 kartuszami alum. a 0,25 kg netto
karton z 6 workami a 1,5 kg netto

wiadro metalowe 15,0 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Skladowanie

KLEIBERIT 707.9.54 ME w oryginalnie zamknietym
opakowaniu mozna sktadowac przez okres ok. 12
miesiecy

Chroni¢ przed wilgocig!

Stan 12.05.2025 g1; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadow kleju i opakowan

Wg klucza 080409
080410 - catkowicie zreagowany klej

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych do$wiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wlasnym zakresie zbadaé przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialno$ci za warto$¢
danego produktu wykraczajgca poza wyzej wymienione informacije nie jest mozliwe,
nawet jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujaco pracujgcej
stuzby doradcze;.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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